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R+M Nr.    
585 510 10  L 60
585 512 12  L 64
585 515 15  L 72
585 518 18  L 80
585 522 22  L 88
585 512 1 12  S 76
585 516 1 16  S 86

R+M Nr.    
583 101 0 10  L 30
583 121 2 12  L 32
583 151 5 15  L 36
583 181 8 18  L 40
583 121 21 12  S 38
583 161 6 16  S 43

R+M Nr.    
586 121 02 12 10 L 42
586 151 22 15 12 L 47
586 181 52 18 15 L 45
586 161 22 16 12 S 49

R+M Nr.    
583 101 02 10  L 30
583 121 22 12  L 32
583 151 52 15  L 37
583 161 62 16  S 43

R+M Nr.    
581 101 42 10 1/4" L 41
581 103 82 10 3/8" L 42
581 123 82 12 3/8" L 47
581 151 22 15 1/2" L 48
581 161 22 16 1/2" S 52

R+M Nr.    
585 101 02 10  L 60
585 121 22 12  L 64
585 151 52 15  L 74
585 161 62 16  S 86

R+M Nr.    
585 101 03 10  L 59
585 121 23 12  L 62
585 151 53 15  L 70
585 161 63 16  S 80

R+M Nr.    
580 101 4 10 1/4" L 40
580 123 8 12 3/8" L 41
580 153 8 15 3/8" L 43
580 151 2 15 1/2" L 46
581 56 18 1/2" L 47
580 123 81 12 3/8" S 43
580 161 21 16 1/2" S 50

R+M Nr.   
581 101 0 10  L 41
581 121 2 12  L 44
581 151 5 15  L 46
581 181 8 18  L 40
581 222 2 22  L 53
581 121 22 12  S 52
581 161 6 16  S 58

R+M Nr.    
581 101 4 10 1/4" L 38
581 121 4 12 1/4" L 39
581 123 8 12 3/8" L 39
581 121 23 12 1/2" L 42
581 153 8 15 3/8" L 40
581 81 15 1/2" L 43
581 183 8 18 3/8" L 41
581 181 2 18 1/2" L 45
581 123 81 12 3/8" S 45
581 121 21 12 1/2" S 48
581 163 8 16 3/8" S 48
581 80 16 1/2" S 51

24°-DIN-Rohrverschraubungen (Schneidringsystem) Stahl ZnNi-Beschichtung

 Nominal Druck nach DIN 2401
LL  (  4 -  8) 100 bar
L  ( 6 - 10) 500 bar
L  (12 - 18) 400 bar
L  (22 - 42) 250 bar
S  ( 6 - 10) 800 bar
S  (12 - 16) 630 bar
S  (20 - 38) 420 bar

LL = sehr leichte Baureihe
L  = leichte Baureihe
S  = schwere Baureihe
Andere Verschraubungen liefern wir auf Anfrage.

Typ GAI, Kegel 24°

Die optimierte Zink-Nickel Beschichtung übertrifft Korrosionsschutzwerte von > 1.200 Stunden gegenüber Weißrost. Getestet wird gem.  
DIN EN ISO 9227.

Typ GE, Kegel 24° Typ G, Kegel 24° Typ T, Kegel 24°

Typ W, Kegel 24° Typ REDV, Kegel 24° Typ EWVD, Kegel 24°

Typ EGVD-R-WD, Kegel 24°

Typ ETVD, Kegel 24°

Typ ELVD, Kegel 24°

Welcher Betriebsdruck bei  
Stahl ZnNi-Beschichtung verzinkt?

Stationär

R+M Nr.
953 60

Altemp Q NB 50

Schmiermittel für  Schneidringsysteme

Montageanleitung nach  
DIN 3859 beachten.

Einstellbare Reduzier-Dichtkegelver-
schraubung

Einstellbare 90° Winkelverschrau-
bung 

Gerade einstellbare Verschraubung

Einstellbare T-Verschraubung

Einstellbare L-Verschraubung


