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Le système de sablage ST-555 tout inox

Idéal pour le décapage  
de machines,  

façades, structures,  
maçonneries etc.

Systèmes de sablage ST-555

Version tout inox

DN 12 / DN 19

Action coordonnée : Performances optimales grâce
à l'action simultanée de la pression et du flux d'air
au niveau de la tête de sablage.

Aspiration : Aspiration optimale de l‘abrasif grâce aux 
tubes jumelés à adjonction d'air.

buse de sablage 
ST-555 réglage de 

flux d'air
tube M22 M

canne d’aspiration 
d‘abrasif 

M22 M. Inox. Lance avec réglage de débit d’air et tuyau 4 m. Max. 500 bar

Systèmes de sablage ST-555

Kit 3 buses M4Kit buse de sablage
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04
055
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075

R+M Nr.
200 555 430
200 555 440
200 555 455
200 555 465
200 555 475

R+M Nr.
200 555 410

•	� Pour abrasifs : 0,4 - 0,8 mm (DN 12) / 0,6 - 1,2 mm (DN 19)

•	� Avec réglage de débit d’air (dosage de sable)

•	 Buse de sablage haute performance en céramique

•	� Livré avec 3 buses en inox durci

•	� Tuyau d'aspiration de sable en DN 12 / DN 19, longueur 4 mètres

•	 Pression maximale : 500 bar, température maximale : 100 °C

nouveau
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R+M Nr.	 	 	
200 555 530	 12	 03	 2,3
200 555 540	 12	 04	 2,3
200 555 555	 12	 055	 2,3
200 555 565	 12	 065	 2,3
200 555 575	 12	 075	 2,3
200 555 630	 19	 03	 3,1
200 555 640	 19	 04	 3,1
200 555 655	 19	 055	 3,1
200 555 665	 19	 065	 3,1
200 555 675	 19	 075	 3,1

65
0 

m
m


